N F ORMATCUJA P RAS OWA

ul.nnu"onum-

| IJG’ enGIin
SHAPING POSSIBILITY ™

Wraz z premierg systemu XPR300 firma Hypertherm prezentuje nowa
klase plazmy — ktéra umozliwia teraz ciecie stali miekkiej, stali
nierdzewnej i aluminium w jakosci X-Definition.

Roosendaal, Holandia — 6 marca 2017 r. — Hypertherm, producent systemow ciecia plazma, laserem

i strumieniem wody, ogtasza dzisiaj swoj najwazniejszy postep w dziedzinie zmechanizowanego ciecia
plazmowego, wprowadzajgc na rynek catkiem nowy proces plazmy o nazwie X-Definition™. Ten nowy
proces plazmy jest w pierwszej kolejnosci udostepniany w naszym systemie plazmowym XPR300™ o mocy
300 A.

Proces plazmy X-Definition tgczy najnowsze rozwigzania techniczne z wysoka jakoscig ciecia plazmowego,
dostarczajac niezrownang jakosc ciecia stali migkkiej, stali nierdzewnej i aluminium. Testy laboratoryjne
wykazaty, ze jakos$¢ ciecia cienkiej stali miekkiej miesci sie zakresie 2 zgodnie z normg 1ISO-9013, a w
przypadku grubszych metali — w zakresie 3 normy ISO. Aby uzyskac takie parametry, inzynierowie
Hypertherm musieli opracowa¢ wiele nowych, oczekujgcych na opatentowanie proceséw, takich jak wtrysk
wody z wentylacjg Vented Water Injection™ (VWI), technologia ttumienia plazmy oraz technologie vent-to-
shield (ostona wentylowana). W efekcie udato sie osiagng¢ bardziej prostokatne krawedzie ciecia, znacznie
mniejszg katowosc¢ i doskonate wykonczenie powierzchni metali niezelaznych, jak aluminium czy stal
nierdzewna.

Proces plazmy X-Definition jest dostepny w nowym systemie firmy Hypertherm — XPR300. Zastosowanie
nowej technologii sprawia, ze ten system plazmowy jest wydajniejszy od wszystkich swoich konkurentéw.
System XPR300 tnie szybciej i wykorzystuje swojg moc efektywniej niz wczesniejsze systemy firmy
Hypertherm, jak HyPerformance® HPR260XD®. Dzieki zwiekszeniu mocy i dodaniu specjalnego procesu

z wykorzystaniem argonu udato sie takze poprawi¢ wydajnos¢ przebijania. Teraz mozna przebija¢

0 30 procent grubszg stal miekkg oraz o 20 procent grubszg stal nierdzewng. Zastosowanie takich
technologii, jak Cool nozzle™ oraz Arc response technology™, pozwolito z kolei znacznie poprawi¢ trwatos$¢
materiatéw eksploatacyjnych oraz jakos¢ ciecia w catym cyklu eksploatacji. Druga z tych technologii chroni
materiaty eksploatacyjne przed niekorzystnym wptywem btedéw zamknigcia, ktére wystepujg regularnie

w rzeczywistych warunkach cigcia. Dzigki zmniejszeniu wptywu btedéw zamknigcia materiaty eksploatacyjne
XPR majg teraz trzykrotnie wigkszg trwatos¢ niz materiaty spotykane w konkurencyjnych systemach
starszej generacji.

,Pojawienie si¢ procesu plazmy X-Definition oraz naszego nowego systemu XPR300 to wielki krok

do przodu pod wzgledem mozliwosci technologii plazmowej’. — powiedziat Phil Parker, kierownik

ds. marketingu produktéw z zespotu Hypertherm XPR Plasma. ,Potaczenie wyzszych szybkosci ciecia,
niezrébwnanej jakosci ciecia, intuicyjnych funkcji i systemu automatycznego monitorowania sprawia, ze jest
to nasz jak dotad najbardziej zaawansowany i produktywny system plazmowy. Otwiera przed firmami wiele
mozliwosci, oferujgc powtarzalnos¢ i jako$¢ ciecia sprawdzajgce sie w zastosowaniach, do ktérych wczesniej
trzeba byto wykorzystywa¢ systemy laserowe. Robi to przy znacznie mniejszych, charakterystycznych dla
plazmy, poczgtkowych kosztach inwestycji.”

Mimo ze XPR300 to dotychczas najbardziej zaawansowany system firmy Hypertherm, jest tatwy w obstudze.
Czujniki zainstalowane w zasilaczu przekazujg ulepszone kody diagnostyczne i znacznie wiecej danych
monitorowania systemu. Dzigki temu skraca sie czas rozwigzywania probleméw, a operator ma do
dyspozycji aktywne dane pozwalajgce lepiej optymalizowaé prace systemu oraz wydtuzy¢ czas pracy bez
przestojow. Ponadto system zaprojektowano tak, aby korzystat z mniejszej liczby konsol i potgczen.
Operatorzy nie muszg dzigki temu spedzac duzo czasu na ustawianiu i mogg skoncentrowac sie na cigciu.
Funkcja EasyConnect™ pozwala na przyktad szybko podigczy¢ przewdd palnika do konsoli podigczenia
palnika bez uzycia zadnych narzedzi. Oczekujgca na opatentowanie technologia elektrody QuickLock™
jeszcze bardziej skraca czas ustawiania, gdyz dzieki niej do dokrecenia elektrody wystarczy zaledwie ¢wierc
obrotu. Kolejng nowg funkcjg konstrukcyjng sa szybkowymienne palniki, ktére pozwalajg operatorom
btyskawicznie zamienia¢ palniki za pomocga zaledwie jednej dtoni. Wszystkie konsole sg wyposazone

w zaawansowane funkcje automatycznej kontroli gazu, dzieki ktérym operatorzy moga wybieraé



i uruchamia¢ prace ciecia bezposrednio z systemu CNC. Zasilacz zawiera z kolei modut tgcznosci
bezprzewodowej umozliwiajgcy zdalne monitorowanie parametréw z wielu systemow.

Hypertherm projektuje i produkuje najbardziej zaawansowane na swiecie systemy ciecia, ktére sg uzywane
w réznych gateziach przemystu, takich jak budowa statkéw, produkcja i naprawa pojazdéw. Gama produktow
obejmuje systemy ciecia plazma, laserem i strumieniem wody, jak réwniez sterowniki CNC ruchu i kontroli
wysokosci, oprogramowanie do ciecia CAM, oprogramowanie do systeméw zrobotyzowanych oraz materiaty
eksploatacyjne. Systemy Hypertherm styng z wydajnosci oraz niezawodnosci, dzieki czemu zapewniajg
wiekszg produktywnos¢ i rentownos$¢ setkom tysiecy firm. Reputacja Hypertherm zwigzana

z innowacyjnoscig w dziedzinie ciecia sigga niemal 50 lat wstecz do roku 1968, kiedy w firmie opracowano
proces ciecia plazmowego z wtryskiem wody. Znajdujgca sie w catosci w posiadaniu akcjonariuszy firma

ma obecnie ponad 1400 udziatowcow oraz przedstawicielstwa operacyjne i partnerskie na catym Swiecie.
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